	
	Размеры  детали, мм
	Суммарное время обработки, мин, на станках типов
	Объем вы​пус​ка,

Q, тыс. шт
	Парт запуска, Za, сот. шт.
	Припуск, Zo, мм
	Коэф. изм детал, (а
	Число линий

станков, Кв
	Число транспортных линий, mT

	вариант
	D1
	D2
	d1
	d2
	n
	L
	l
	Токарные


	Фрезерные
	Расточные
	Зубонарезные
	Строгальные

протяжные
	Шлифовальные
	
	
	
	
	
	

	1
	50
	24
	12
	6
	6
	30
	12
	 10,1
	8,5
	10.1
	0
	5,5
	4,1
	24,0
	1,2
	5
	0,2
	1
	1

	2
	60
	32
	16
	6
	6
	34
	12
	8,3
	7,3
	10.2
	0
	5,6
	6,5
	15,0
	1,5
	5
	 0,25
	2
	1

	3
	70
	36
	20
	6
	6
	40
	14
	15,4
	9.1
	9,8
	0
	5,6
	5,6
	19,0
	1,9
	6
	0,3
	2
	2

	4
	80
	40
	22
	8
	6
	48
	15
	19,7
	6,5
	7,1
	0
	7,7
	4,6
	18,0
	1,8
	6
	0,33
	1
	1

	5
	90
	46
	26
	8
	6
	52
	20
	12,6
	6,7
	6.9
	0
	6,7
	5,0
	20,0
	4,0
	5
	0,37
	2
	1 

	6 
	100
	50
	30
	8
	6
	60
	22
	21,5
	8,2
	11.0
	0
	6,0
	4,4
	16,0
	2,0
	5
	0,4
	1
	1

	7
	110
	56
	36
	8
	6
	64
	24
	17,5
	8,5
	11,5
	0
	6,1
	4,1
	 18,0
	3,0
	6
	0,43
	2
	2

	8
	120
	60
	40
	10
	0
	70
	26
	26.9
	9.0
	12,6
	10
	5,1
	4,9
	10,0
	2,5
	6
	0,43
	1
	1

	9
	130
	66
	44
	10
	0 
	76
	28
	 20,3
	10,0
	12,0
	12
	8,2
	3,9
	21,0
	3,0
	6
	0,40
	2
	1

	10
	140
	70
	50
	10
	0
	80
	30
	18,7
	11.3
	14.1
	14
	7,4
	4,5
	24,0
	8,0
	6
	0,50
	1
	1

	11
	50
	28
	12
	6
	6
	30
	12
	 13,1
	8,5
	12,8
	10
	5,5
	5,0
	24,0
	1,2
	5
	0,2
	1
	1

	12
	60
	42
	16
	6
	6
	34
	12
	18,3
	9,3
	5.2
	12
	7,6
	5,5
	18,0
	1,5
	5
	 0,25
	2
	1


